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Wasserlosliches Beschichtungssystem fur eine Oberflachen- 
lackierung, das eine Reifilackstruktur ausbildet und ein Ver- 
fahren zur Verarbeitung dieses Beschichtungssystems 

Die Erfindung betrifft ein wasserlosliches Beschichtungssystem 
fur eine farb- und ef f ektgebende Oberf lachenlackierung, das 
eine Reililackstruktur ausbildet und dann eine lederahnliche 
Oberflache aufweist und ein Verfahren zur Verarbeitung eines 
wasserloslichen Beschichtungssystems . 

Es sind bereits wasserlosliche Oberf lachenbeschichtungsmittel 
bekannt f deren Oberflache nach Aushartung eine Reifilackstruk- 
tur aufweist. Nach der DE 296 13 266 Al ist ein Beschich- 
tungssystem bekannt, bei dem auf der Oberflache des Beschich- 
tungsobjektes eine Grundbeschichtung aufgetragen wird und auf 
dieser nach einem Antrocknen aber vor dem Durchtrocknen bzw.' 
Ausharten dieser Grundbeschichtung eine Deckbeschichtung auf- 
getragen wird. Die Grundbeschichtung besteht aus einem ela- 
stischeren Beschichtungssystem als die Deckbeschichtung. Die 
unelastischere Deckbeschichtung hartet spannungsreicher aus 
als die Grundbeschichtung. Die schneller aushartende Deckbe- 
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schichtung reifit aufgrund der fehlenden Elastizitat ein und 
bildet an der Oberflache eine Reifilackstruktur aus. 



Die Hartungseigenschaften der eingesetzten Beschichtungs- 
systeme far die Grund- bzw. Deckbeschichtung werden durch die 
verwendeten Ausgangsstof f e bestimmt. Nach dieser bekannten 
LQsung trocknet bzw. hartet die Harzmischung der Grundbe- 
schichtung bevorzugt in oxidativer Weise langsam unelastisch 
aus, wahrend die Harzmischung der Deckschicht chemisch reaktiv 
fremdvernetzt oder selbstvernet zt trocknet bzw. hartet. 
Wahrend des Trocknens bzw. Hartens baut sich in der sich 
bildenden Deckbeschichtung eine Spannung auf, die dann 
aufgrund des Spannungsunterschiedes zur Grundbeschichtung zur 
Riftbildung fiihrt. Es folgt die Bildung von Inseln in der 
Deckbeschichtung, die auf der Grundbeschichtung "schwimmen", 
so daB die gewiinschte ReiJ31ackstruktur sich ausbildet. 



Als Bindemittelharz fur die Grundbeschichtung wird nach dieser 
Losung vorzugsweise ein unter Sauerstoff oxidation hartendes 
Alkydharz eingesetzt. Auch Bindemittel-Mischsysteme wie Alkyd- 
harz/Acrylatharz-Mischungen werden in dieser Losung als an- 
wendbar genannt. Die Rifibildung kann durch Einsatz ent- 
sprechender Grundbeschichtungs-Bindemittelsysteme auf Wasser- 
basis leicht vorbestimmt beeinfluBt werden, wobei die Rifibil- 
dung insbesondere durch die verwendeten Alkydharztypen einer- 
seits sowie durch die eingesetzten Mengenverhaltnisse von 
Alkydharz zu Acrylatharz oder andere Poiymerkombinationen in 
der Dispersionsmischung bestimmt werden kann. 
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Nach Ausharten der Systeme und Abschlufi der Rifibildung, d. h. 
der Herstellung der Reifilackstruktur kann der zweischichtige 
Anstrich beliebig uberlackiert werden. 

/ 

Diese bekanntgewordene Losung hat den Nachteil, dafi keine 
kontinuierlich ablaufende Beschichtung einer Oberflache eines 
Beschichtungsobjektes in einem Arbeitsgang vorgenommen werden 
kann. Die aufgebrachte Grundbeschichtung ist nach dieser 
Losung erst dann mit einer Deckbeschichtung belegbar, wenn die 
Grundbeschichtung bereits angetrocknet aber nicht durch- 
getrocknet ist. 

Hierdurch ergeben sich Verweilzeiten des mit einer Grund- 
beschichtung versehenen Beschichtungsobjektes, wobei darauf zu 
achten ist, dali die Temperatur und die relative Feuchtigkeit 
eingehalten wird und die Verweildauer je nach dem einge- 
stellten System fur die Grundbeschichtung zeitlich limitiert 
ist. Hierdurch wird eine in eine Industrialisierung des 
Beschichtungsvorganges erheblich erschwert. Die Antrocknungs- 
zeit ist bei diesem zweischichtigen System erf orderiich, damit 
die Deckbeschichtung nicht erheblich mit der Grundbeschichtung 
chemisch reagiert. 

Nach der DE 102 22 116 Al ist ein Verfahren zum Herstellen 
einer Lederimitatoberf lache, d.h. einer Reifilackoberf lache be- 
kannt. Nach diesem Verfahren werden mehrere Auf tragsschichten 
auf einer Oberflache eines Beschichtungsobjektes nacheinander 
aufgebracht. Die auf der Oberflache aufgebrachte Grundierungs- 
schicht muJ5 vor dem Auftrag einer Zwischenschicht einem Trock- 
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nungsvorgang unterzogen werden. Die Trocknung der Grundie- 
rungsschicht betragt je nach Warmeeinwirkung mindestens 20 
Minuten Oder unter Raumtemperaturverhaltnisseh bis zu einer 
Stunde. Fruhestens nach einer Trocknungszeit von 20 Minuten 
kann die Grundierungsschicht, die aus einem eingefarbten 
handelsttblichen Grundlack besteht, mit einer Zwischenschicht 
aus einer plastif izierten Zellulose-Kunstharzkombihation ver- 
sehen werden. Nach dieser L6sung sind die Grundierungsschicht 
und die Zwischenschicht so aufeinander abgestimmt, dafi die 
Grundierungsschicht elastischer bzw. weicher ist als die 
Zwischenschicht. Die nacheinander auf gebrachten Schichten 
trocknen bei Raumtemperatur . Durch die unterschiedliche 
Schrumpfung beim Trocknen von Grundierschicht und Zwischen- 
schicht reifit die Zwischenschicht auf und es entsteht eine 
Reilistruktur mit einer narbigen, lederahnlichen Struktur. Die 
Zwischenschicht wird nach dieser Losung mit einer Deckschicht 
aus PUR-Lack versehen, die einem Trocknungsprozefi unterzogen 
werden muB . 



Dieser L6sung haftet der gleiche Mangel an wie der Lehre nach 
der DE 296 13 266 Al . 



Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Verarbeitung eines 
Beschichtungssystems fur eine Oberf lachenlackierung, das eine 
Reifilackstruktur aufweist, effektiv in der Fliefif ertigung von 
Beschichtungsobjekten einzusetzen. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur 
Verarbeitung eines eine ReiBlackstruktur und eine lederahn- 
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liche Oberflache aufweisendes Beschichtungssystems auf Wasser- 
basis fur eine Oberf lachenlackierung und ein hierfur ein- 
setzbares Beschichtungssystem zu entwickeln. 

Diese Aufgabe wird mit der in den unabhangigen Anspruchen 
offenbarten technischen Lehre gelost. Erf indungsgemafl geht die 
hier of f enbarte Losung von der Tatsache aus, dafi sich eine 
Rexftlackstruktur dann ausbildet, wenn zwei ubereinander auf- 
gebrachte Schichten von Lackierungen mit unterschiedlicher 
Elastizitat ausharten, und nutzt den Vorteil eines wasser- 
loslichen Lacksystems dadurch, dafi in einem einschichtigen 
wasserloslichen Basislackauf trag erf indungsgemaB eine ge- 
schichtete Elastizitat dadurch erzeugt wird, dafi mit einer 
Nafi-in-Nafibeschichtung auf einen ersten Lackauftrag eine 
zweite Beschichtung mit einem wasserloslichen Auftragssystem, 
bestehend aus einer Lasur oder aus einem Klarlack, die Ober- 
flachenspannung des Basislackauf trages gemindert oder be- 
seitigt wird, wodurch sich eine Mischzone mit einer aufierst 
geringen Schichtdicke einstellt. Diese Mischzone hartet gegen- 
uber dem Basislackauf trag unelastischer aus, wobei eine kurz- 
zeitige Erwarmung der aus einem Lasurauftrag bestehenden 
zweiten Beschichtung oder eine kurzzeitige Bestromung mit Luft 
der aus einer Lackbeschichtung bestehenden zweiten Beschich- 
tung auf den Basislackauf trag vorgenommen wird. . 

i 

ErfindungsgemSB wird hierdurch in einer Basislackschicht eine 
zweischichtige Spannungsverteilung erwirkt . Die angestrebte 
Reililackstruktur entsteht dann in der Mischzone, die sich 
ergibt durch Minderung. der Oberf lachenspannung des wasser- 
loslichen Basislackauf trages . 



1 
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Eine Alternative zu diesem Verfahren besteht erf indungsgemafi 
darin, daB kurz vor der Verarbeitung, d.h. vor der Beschich- 
tung der Ob j ektoberf lache alle Bestandteile fur den Einsatz 
als Basislackauf trag und als Lasurauftrag gemischt werden und 
diese Mischung dann sofort auf die Obj ektoberf lache aufge- 
tragen und der gleichen Warmebehandlung im Warmluf tstrom 
kurzzeitig bei einer Stromungstemperatur von nicht unter ca. 
90° C unterzogen wird. Hierdurch ergibt sich gleichfalls eine 

i 

ReiBlackstruktur an der beschichteten Oberf lache. Diese be- 
sitzt allerdings eine ReiBlackstruktur, die weniger exakt 
a.usgebildet ist. 

Die Erfindung soli an einem Ausf iihrungsbeispiel naher 
erlautert werden. 

Auf eine Oberf lache eines Beschichtungsobjektes wird ein 
wasserlosliches Lacksystem mit den bekannten technischen 
Mitteln aufgetragen, wobei ein wassriges PUR-Laoksystem aus 
einer Komponente mit einem Bindemittel aus aliphatischem 
Polyurethan in Dispersion und einer beigemischten Acrylat- 
copolymer Kombination oder zwei Komponenten mit einem pH-Wert 
im fast neutralen Bereich zwischen 7,8 bis 8,0 eingesetzt 
wird. 

Auf diesen Lackauftrag wird sofort ein zweiter Lasurauftrag 
oder ein Auf trag eines wassrigen PUR-Lacksystems vorgenommen. 
Der Lasurauftrag besteht aus einem Pigment-Gemisch in 
wassriger Dispersion mit einem pH-Wert von ca; 9,3, d.h. der 
Lasurauftrag reagiert schwach alkalisch. Dieser .Lasurauftrag 
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enthalt einen Anteil von eiaem organischen Losungsmittel von 
ca. 3 %, einen Anteil von Wasser von ca. 88,50 % und einen 
Festkorpergehalt von ca. 7,5 bis 8,5 %. Nach dem Auftrag 
dieses Beschichtungsmittels bildet sich im ersten Lackauftrag 
eine Mischzone aus, die sich auch in den Grenzf lachenbereich 
der zweiten Beschichtung aus einem Lasur- bzw. PUR-Lackauf- 
trag erstreckt, wobei die Mischzone eine filmahnliche 
Dimension besitzt. Durch eine kurzzeitige Erwarmung oder 
Bestromung mit Luft der zweiten Beschichtung wird die 
Aushartung derselben angestofien. Diese Mischzone reagiert 
gegenuber dem Basislackauf trag anders und hartet schneller und 
unelastischer aus. In dieser Mischzone bildet sich vorwiegend 
die Reifilackstruktur aus. 

Nach Ausbildung der Reililackstruktur in der Oberflache der Be- 
schichtung nach der Oberf lachenbeschichtung eines Beschich- 
tungsobjektes konnen weitere ef f ektgebende Lackierungen vor- 
genommen werden. So kann ein Sof tlackauf trag erfolgen, der 
wiederum mit einer einen Geruchsstoff absondernden fliissigen 
Substanz impragniert werden kann. Bei einer gezielten Auswahl 
des Geruchsstoff es kann die erf indungsgemafie Beschichtung mit 
einer Reililackstruktur, die einen lederahnlichen Eff'ekt auf- 
weist, auch einen Ledergeruch annehmen. Die eff ektgebende 
Lackierung kann auf einem farbigen Beschichtungsobj ekt oder 
auf einem sblchen mit einer farbigen Oberflache vorgenommen 
werden. Sofern die Beschichtung farbig sein sollte, besteht 
die Moglichkeit, die farblosen Einsatzmaterialien auf den 
Farbton des Beschichtungsobj ektes abgestimmt einzufarben. 
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Mit dem erf indungsgemalien Verfahren wird in einem Nafi-in-Nail- 
Verfahren eine Beschichtung einer Oberflache erreicht, d.h. 
ohne eine erf orderliche Unterbrechung zwecks einer Antrocknung 
der ersten Beschichtung vor einer Beschichtung mit einem 
zweiten Auftrag realisieren zu mussen. Hierdurch ist dieses 
erfindungsgemaBe Verfahren kostengunstiger ais andere bekannte 
Losungen zur Erzielung einer ReiJilackstruktur . 

i 

Ein weiterer Vorteil in der erf indungsgemalien Losung besteht 
d.arin, dafi die Beschichtung mit einer ReiBlackstruktur gegen- 
liber einer durch eine Druckbelastung hervorgeruf enen 
geringfugigen Verformung der Beschichtung unempf indlich ist 
bzw. diese Verformung reversibel ist. Durch eine leichte 
Erwarmung der Beschichtung mit dieser Verformung ist diese 

♦ 

Verformung wieder zu beseitigen. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen farb- 
und ef f ektgebenden Beschichtungssystems zur Beschichtung 
einer Objektoberf lache, das eine ReiBlackstruktur aus- 
bildet und eine lederahnliche Oberf lache aufweist, da- 
dtaxrch g-ekeimzelchnet, daB ein wasserlosliches Beschich- 
tungssystem .einschichtig auf eine Objektoberf lache als 
Basislackauf trag aufgebracht wird, dann auf dieses 
aufgetragene Beschichtungssystem im nassen Zustand ein 
wasserloslicher Lasurauftrag als Aktivator aufgebracht 
wird und anschlieliend die Oberf lache der aus einem Lasur- 
auftrag bestehenden zweiten Beschichtung einem kurzzeitig 
wirkenden Warmeschock zum Anstofi der Aushartung des 
Beschichtungssystems unterzogen wird. 

2. Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen, farb- 
und eff ektgebenden Beschichtungssystems zur Beschichtung 
einer Ob j ektoberf lache, das eine ReiBlackstruktur 
ausbildet und eine lederahnliche Oberf lache aufweist, 
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dadurah crekennzeichnet, dafi ein wasserlSsliches Be- 
schichtungssystem aus einem wasserloslichen PUR-Lack 
einschichtig auf eine Objektoberf lache als Basislackauf- 
trag aufgebracht wird, dann auf dieses aufgetragene 
Beschichtungssystem im nassen Zustand eine wasserlosliche 
Acrylat-Dispersion als Aktivator aufgebracht wird und 
anschliefiend die Oberflache der aus einer Acrylat- 
Dispersion bestehenden zweiten Beschichtung kurzzeitig 
einer BestrSmung mit Luft mit einer geringen StrSmungs- 
geschwindigkeit zum Anstofi der Aushartung des Beschich- 
tungssystems unterzogen wird. 

Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen, farb- 
und effektgebenden Beschichtungssystems zur Beschichtung 
einer Objektoberf lache, das eine ReiGlackstruktur aus- 
bildet und eine lederahnliche Oberflache aufweist, da- 
dnrch gekexuizeichnet, daJ5 ein wasserlSsliches Beschich- 
tungssystem entweder bestehend aus einem PUR-Lack mit 

* • 

Oder ohne einen Zusatz von einer wasserloslichen Lasur 
Oder aus einer Mischung von PUR Lack und einer Acrylat- 
Dispersion mit oder ohne einen Zusatz von einer 
wasserloslichen Lasur einschichtig auf eine Objektober- 
flache aufgetragen und anschlieJiend einem kurzzeitig 
wirkenden Warraeschock ausgesetzt wird. 



4. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurah geJcennzelchnet , 

dali durch das Aufbringen einer zweiten Beschichtung des 
Basislackauftrages die Oberf lachenspannung des Losungs- 
mittels Wasser des Basislackauftrages reduziert wird. 



i 



Verfahren nach Anspruch 1, 2 und 4, dadarch grakennzelch- 

net, dali durch die Reduzierung der Oberf lachenspannung im 
Bereich der Oberf lache des Basislackauf trages , die der 
Objektoberf lache abgewandt ist, eine Mischzone erzeugt 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekermzelchn&t, dai5 
der Warmeschock uber eine Zeitdistanz und mit einer 
Temperatur, die einerseits von der Auf tragsstarke des 
Grundanstriches und von der des Lasurauf trages und 
andererseits von der Viskositat der auf getragenen 
Schichten abhangig ist, durchgefiihrt wird. 

i 

Verfahren nach Anspruch 3, dadarch grefcenn^eichnet:, dali 
der Warmeschock uber eine Zeitdistanz und mit einer 
Temperatur, die einerseits von der Auf tragsstarke des 
einschichtig auf getragenen wasserloslichen Beschichtungs- 
systems und andererseits von der Viskositat der auf ge- 
tragenen Schicht abhangig ist, durchgefiihrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, 3, 4 und 5, dadujrch greJcezxn- 
zelchnet, dali die Warmeeinwirkung auf die beschichtete 
Objektoberf lache senkrecht erfolgt und mittels einer 
Umluf tstromung vorgenommen wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, 3, 4 und 5, dadurch g-ekenn- 
zelchnet, dali die Warmebehandlung bei einer Temperatur 
oberhalb von ca. 90° C uber eine Zeitdistanz von ca . 5 
Sekunden durchgefiihrt wird. 
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10. Verfahren nach Anspruch 1 und 5, da.du.rch g-ekennzelchnet, 

daft die Mischzone durch ein Eindringen des Lasurauf trages 
nach Reduzierung der Oberf lachenspannung auf der Ober- 
flache in das als Basislackauf trag aufgebrachte Be- 
schichtungssystem ausgebildet wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 2 und 5, da. durch. g-ekennzelchnet, 

daft die Mischzone durch ein Eindringen des Auftrages der 
wasserloslichen Acrylat-Dispersion nach Reduzierung der 
Oberf lachenspannung auf der Oberflache in dem als Basis- 
lackauftrag auf getragenen Beschichtungssystem ausgebildet 
wird. 

12. Verfahren nach einen Anspruche 1 bis 3, dadurch greJcenn- 
zelchnet r daft das wasserlosliche Beschichtungssystem auf 
eiher farblich gestalteten Obj ektoberf lache oder auf 
einer Ob j ektoberf lache eines eingefarbten Objektes aufge- 
tragen wird, wobei das als Klarlack vorliegende wasser- 
losliche Beschichtungssystem eingefarbt, angepaftt auf die 
Farbgestaltung der Obj ektoberf lache , verarbeitet wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, da.da.rch g-ekennzelchnet, 

daft die Steuerung der Viskositat des Beschichtungssystems 
durch die Zugabe von Wasser zum Losungsmittel vorgenommen 
wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch grekennzelchnet, 

daft nach der Beschichtung mit einem eine Reiftlackstruktur 
ausbildenden Beschichtungssystem auf einer vorhandenen 



Oberflache mit einer ausgebildeten Reifilackstruktur ein 
weiterer Auftrag mit einer eine ef f ektgebende Oberflache 
bewirkenden Lackbechichtung vorgenommen wird. 

Verfahren nach Anspruch 2, daduxch gekennzelchnet, dafi 
die Bestromung des Bejschichtungssystems mit mindestens 
0,4 bar vorgenommen wird. 

Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 bis 3, dadarch g-ekennzelchnet, dafi zur Lackbe- 
schichtung der ef f ektgebenden Oberflache ein Softlack 
vorgeseheri ist, der wahlweise mit einer einen Geruch 
verbreitenden flussigen Substanz impragniert ist. 

Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekexmzelchnet, daB der Grundanstrich 
aus einem wasserloslichen PUR-Lack mit einem Zusatz einer 
Lasur aus Acrylat-Dispersion in einem Mischungsverhaltnis 
6 : 1 besteht, wobei das Gemisch mit 30 % Wasser von 7 
Anteilen zu einem einsatzf ahigen Basislackauf trag auf- 
gefullt ist . 

Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 2, dadurch g-ekennzelchnet , dafi der Basislackauf - 
trag aus einem wasserloslichen, ein oder zwei Kompo- 
nenten enthaltenen PUR-Lack besteht, wobei die Viskositat 
dieses Pur-Lackes durch Zugabe von Wasser zu einem ein- 
satzfahigen Basislackauf trag eingestellt wird. 



Beschichtungs system zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadbxcdh. g-ekennzelchnet, daft der Basislackauf - 
trag aus einem wasserloslichen Lackansatz, basierend auf 
einem Mischlack aus aliphatischem Polyurethan in 
Dispersion und einer Acrylatcopoymer Kombination mit 
einer Zugabe einer Lasur aus Acrylat Dispersion im 
Verhaltnis von 6 Teilen Mischlack und 1 Teil Acrylat- 
Dispersion, besteht, wobei der Lackansatz mit 30 % von 7 
Anteilen Wasser zu einem einsatzf ahigen Basislackauf trag 
aufgefullt ist. 

Beschichtungssystem nach Anspruch 17 bis 19, dadurch g-e- 
kennzel chna t , daft der Grundanstrich mit einem pH-Wert im 
fast neutralen Bereich von ca. 7,8 bis 8,0 liegt. 

Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch g-ekennzelchnet, daft ein auf den 
Basislackauftrag auf gebrachter Lasurauf trag aus einem 
Pigment-Gemisch in wassriger Dispersion mit einem pH-Wert. 
von ca, 9,3 und einem organischen Losungsmittelanteil von 
ca. 3,00%, einem Festkorperanteil von 7,5 bis 8,50 % 
besteht . 

Beschichtungssystem zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 2, daduzrch crekezmzelchnet, daft zur Beschichtung 
ein wasserloslicher PUR-Lack oder eine Lackmischung aus 
einem wasserloslichen Lackansatz, basierend auf einem 
Mischlack aus aliphatischem Polyurethan in Dispersion und 
einer Acrylatcopoymer Kombination mit einer Zugabe einer 
Lasur aus Acrylat-Dispersion im Verhaltnis von 6 Teilen 



Mischlack und 1 Teil Acrylat-Dispersion, wobei der Lack- 
ansatz mit 30 % von 7 Anteilen Wasser zu einem ein- 

satzfahigen Basislackauf trag aufgefullt ist, und einem 

i 

dann zugemischten Anteil einer ein Pigmentgemisch in 
wassriger Dispersion enthaltenden Lasur besteht. 



